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Siebenwurst: CAx-Prozess- und Schnittstellenoptimierung in der 
mechanischen Fertigung

Vorgehensweise

 Detaillierte Aufnahme des Status quo mit qualitativen 
und quantitativen Methoden

– Prozessaufnahme mit Modellierungssprache „aixperanto“ 

– Interviews zur Erfassung der individuellen Mitarbeiter-
perspektiven mit Fokus auf der CAx-Systemnutzung

– Aufnahme der Tätigkeitsstruktur über definierten Zeitraum

 Identifikation von Verbesserungspotentialen auf Basis 
technischer Anforderungen bei einzelnen Prozess-
schritten und an Abteilungsschnittstellen

 Ableitung von Handlungsempfehlungen wie bspw.:

– Technische Neuzuord-
nung von Mitarbeitern

 Dokumentation in einer Roadmap zur Festlegung von 
Verantwortlichkeiten und Terminen

► Handlungsempfehlungen zur Verbesserung der Prozesse und Schnittstellen in der mech. Fertigung

► Roadmap mit Handlungsempfehlungen und zugeordneten Verantwortlichkeiten und Terminen

Ergebnisse

* In Zusammenarbeit mit der WBA Aachener Werkzeugbau Akademie GmbH

Status quo 

Analyse

Handlungsempfehlungen

Prozess-
aufnahme

Mitarbeiter-
interviews

Schnittstellen Arbeitsbereiche Prozessschritte

Maßnahmen-
plan

Gestaltung
Soll-Prozess

Tätigkeits-
struktur

Tech. Neuzuordnung
von Mitarbeitern

– Gestaltung 
Soll-Prozess

– Konkreter Maß-
nahmenplan


